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Formvollendete Standsicherheit

Die neuen massiven MaschinenfiiBe des Normteilspezia-
listen Ganter eignen sich insbesondere fir groBe und
schwere Anlagen und Maschinen. Der MaschinenfuBB
GN 36 stellt durch die Krafteinwirkung der Maschine eine
sehr stabile und belastbare Verbindung zwischen Spindel
und FuB her. Dabei ist die Spindel mit der FuBplatte nicht
verbunden, beim Aufstellen zentriert sich diese durch den
Radius am Auflagepunkt selbststandig. Die blau verzinkte
Stahl-Spindel ist mit Feingewinden zwischen M20x1,5 und
M42x2 zum genauen Nivellieren erhéltlich und wird mit der
passenden Kontermutter geliefert. Die geschmiedete und
bis zu @200 mm groBe Stahl-FuBplatte verfligt tber eine
kunststoffbeschichtete, schwarz-matte Oberflache und ist
in drei verschiedenen Formen bestellbar.

Bei Form A liegt die FuBplatte plan auf dem Untergrund
auf. Form B hingegen ist mit einer NBR Gummiauflage
versehen, die die Standflache schont und fir den Kontakt
mit Ol- bzw. Kiihischmierstoffen geeignet ist. Form C ist
mit einem O-Ring ausgestattet, der die FuBplatte abdich-
tet und verhindert, dass Flissigkeiten unbeabsichtigt un-
ter den FuB3 gelangen. Je nach Durchmesser der FuBplatte
kénnen Form A und C jeweils mit 5 t bis 25 t belastet wer-
den. Die statische Belastbarkeit bei Form B liegt aufgrund
der Beschaffenheit der Gummiauflage bei 2 t bis 11 t.
Auch Unebenheiten im Untergrund lassen sich optimal
ausgleichen. Die Aufstellflaiche der MaschinenfiiBe darf
um bis zu 3 Grad zur Spindel geneigt sein.

Ansprechpartner: Axel Weber
Tel. +49 7723 6507-226
Mail axel.weber@ganternorm.com

GN 36.1 / GN 37.1

Der zweite neue MaschinenfuB GN 37 von Ganter verflgt
zusatzlich Uber eine zentrale, durchgehende Befesti-
gungsbohrung. In dieser kann ein Bolzenanker, ausgefuhrt
als Spreiz- oder Klebeanker, platziert werden. Durch den
Anker wird der FuB im Boden befestigt und ist damit auch
auf Zug belastbar. So eignen sich die MaschinenfiiBe be-
sonders flr Fertigungsanlagen oder Forderstecken, auf
die durch den Einsatz von Robotern dynamische Bewe-
gungen sowie seitliche Kréafte einwirken. Wie bei GN 36
kann die FuBplatte GN 37 in den Formen A, B und C be-
stellt werden. Die MaschinenfuBe GN 37 sind bei Form A
und C je nach Durchmesser der FuBplatte von 4 t bis 15 t
und bei Form B zwischen 2 t und 11 t belastbar.

Kunden, die bereits Uber spezielle Spindeln fir ihre Ma-
schinen verflgen, bietet Ganter mit GN 36.1 und GN 37.1
auch die reine FuBplatte ohne Spindel an.

Mehr Infos zu Ganter Normelementen finden sich im
Internet unter:

www.ganternorm.com
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